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6.6.L3czenie

Potgczenia zaprasowywane — jest mechanicznie zaprasowywane za pomocg maszyny do zaprasowywania (mechanicznej lub recznej).
Uszczelnienie stanowia 2 uszczelki typu o-ring (EPDM). Wystepujg rowniez tgczniki przejSciowe, ktére dzieki gwintom umozliwiajg
potaczenie instalacji z rury wielowarstwowej z armaturg lub istniejgcg instalacja. Do zaprasowywania potaczen w srednicach 16-20 mm
mozna uzy¢ szczek typu “TH”, “H” i “U”, a w $rednicach do 26 do 63mm szczek “TH”. Szczeki muszg by¢ kompatybilne z maszynami

uzywanymido zaprasowywania.

\. J

1. Przycia¢ rure prostopadle do osi rury przy
uzyciu odpowiednich nozyc.

4.Sprawdzi¢ stan i czystos¢
o-ringéw na ztaczkach.

7. Otworzy¢ szczeki i umiescic je prostopadle
do osi tulei stalowej, zwracajac uwage na to,
aby szczeki opieraty sie prawidtowo na
korpusie ztgczki.

. J

2.Skalibrowac przycieta rure. Po wprowadzeniu
kalibratora o odpowiedniej $rednicy do rury,
nalezy kreci¢ nim w kierunku zgodnym ze
wskazowkami zegara, az do catkowitego
wprowadzenia elementu kalibrujgcego dorury.

5. Umiesci¢ rure na korpusie ksztattki az do
osiggniecia oporu. W takiej pozycji rura bedzie
widoczna w odpowiednich otworach
inspekcyjnych umieszczonych na metalowej
tulei.

8. Rozpoczacé zaprasowywanie, sprawdzajac czy
cykl zostatzakoniczony (szczeki muszg zamknac
sie catkowicie). Nie przerywac do catkowitego ich
otwarcia.

&

\ J

3. Sprawdzi¢ czy wewnatrz rury nie ma
resztek po kalibrowaniu i innych
zanieczyszczen takich jak wiéry materiatu.

6. Umiescic¢ szczeki o wymaganym typie i
wymiarze na narzedziu do
zaprasowywania.

9. Po zakoczonym zaprasowaniu mozna
otworzyc szczeki. Potaczenie jest gotowe.
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6.7. Giecie przewodow

Giecie przewoddéw moze byé wykonywane recznie oraz za pomocg sprezyny. Zastosowanie sprezyny umozliwia uzyskanie giecia z
mniejszym promieniem niz w przypadku recznego giecia. Przy gieciu recznym minimalny promien giecia wynosi 5 x d ($rednica
zewnetrzna) i nie wolno dopusci¢ do zatamania lub zwezenia przekroju. W przypadku zastosowania sprezyny w przypadku rur o srednicy
16120 mm mozna zmniejszy¢ promien giecia do 3,5 x d (Srednica zewnetrzna). Nie nalezy wykonywac giecia bezposrednio przy ksztattce.
Nalezy zachowac co najmniej odlegtos¢ jednej srednicy 1 x d (Srednica zewnetrzna).

Srednica rury dn

16 20 26 32 40 50 63
Reczne R=5xdn 80 100 130 160 200 250 315
Sprezyng R=3,5xdn 56 70

7.Rozprowadzanie instalacji

7.1.Sposoby rozprowadzenia rur wody uzytkowej.
W zaleznosci od potrzeb wynikajacych ze specyfiki zasilanych odbiornikéw wody, mozemy zastosowaé nastepujgce sposoby
rozprowadzenia rurociggdw wody uzytkowej:

)
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@ ) System tréjnikowy - najczesciej stosowany w budownictwie mieszkalnym.
Rozprowadzenie wody nastepuje przez zastosowanie tréjnikow

QFD LITJ T réwnoprzelotowych lub redukcyjnych. System znakomicie nadaje sie do

| - utozenia w posadzce. Do tego rodzaju systemu mozemy zastosowac

rozwigzanie z petlg cyrkulacyjna.
Ten system cechuje sie duzymi spadkami cisnienia, wahaniami
temperatury, fatwym sposobem montazu (szczegdlnie w budynkach
B Q—Tﬁ QFD LFD LTJ remontowanych w miejsce poprzednich przewoddw). Zastosowanie tego
3 systemu ogranicza ilo$¢ potrzebnych rur (w poréwnaniu z np. systemem
rozdzielaczowym)

SYSTEM TROINIKOWY

SYSTEM TROJNIKOWY Z PETLA CYRKULACYINA

4 N\ System rozdzielaczowy - do wykonania tego systemu stosujemy
rozdzielacze cieptej i zimnej wody. Charakterystyczne cechy systemu to
mozliwos$¢ tatwego i ekonomicznego wykonania regulacji instalacji
poprzez zastosowanie np. zawordw regulacyjno-odcinajacych na

»._E_‘ rozdzielaczu.

Fo Ten system cechuje sie matg iloscig punktéw potgczeniowych i matymi
spadkami cisnienia (szczegdlnie w przypadku jednoczesnego korzystania z
wiecej niz jednego punktu poboru wody).

SYSTEM RODZIELACZOWY

o N\ System obwodowy - do utozenia przewodéw w tym systemie stosujemy
rozdzielacz wody cieptej i zimnej, z ktérych kazdy punkt poboru, zasilany
jest z dwdch stron. System ten wymaga zastosowania przelotowych
podejs$é bateryjnych.

GR Ten system cechuje sie: matymi spadkami cisnienia, optymalnym
rozdziatem wody, oraz ograniczona iloscig potgczen.

SYSTEM OBWODOWY
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TAUR®"”

7.2.Sposoby rozprowadzenia rur w instalacji grzejnikowej
W instalacjach grzewczych z wykorzystaniem grzejnikéw mozemy zastosowac rozprowadzenie w ukfadzie tréjnikowym lub/oraz
rozdzielaczowym.

System tréjnikowy - duza réznorodnos¢ dostepnych srednic
rur (16-63mm) pozwala na tatwy i precyzyjny rozdziat
czynnika grzewczego. Aby ograniczy¢ powstawanie
naprezen a tym samym zapewni¢ kompensacje przewoddw
nalezy pamieta¢ aby w odlegtosci ok. 1,5m od grzejnika
zmieni¢ kierunek przebiegu rur pod katem 90°.

Takie rozwigzanie w przeciwienstwie do systemu
rozdzielaczowego wykorzystujemy mniejszg ilosé
przewodow co w zamian powoduje koniecznos$é
zastosowania wiekszej ilosci ksztattek.
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System rozdzielaczowy - w systemie tym rozdziat czynnika
grzewczego nastepuje w rozdzielaczu. Kazdy odbiornik
moze by¢ zasilony oraz sterowany osobno.

Takie rozwigzanie pozwala nam na precyzyjng regulacje
przeptywdw czynnika grzewczego, ograniczailo$¢ potaczeni
doskonale nadaje do rozprowadzania w posadkach i
bruzdach scian.

- o y

7.3.Sposoby rozprowadzenia rur w instalacji ogrzewania podtogowego

W instalacjach ogrzewania podtogowego rozrézniamy dwa sposoby uktadania przewodoéw: spiralny oraz meandrowy. W zaleznosci od
przeznaczenia pomieszczen mozemy zastosowac jedno z ponizej przedstawionych rozwigzan.

System spiralny - najczesciej stosowany w budownictwie mieszkalnym. Przewody sg uktadane pod katem 90° w charakterystyczne slimaki.
Uktad ten zapewnia nam rownomierng temperature na catej powierzchni podtogi.

W przypadku gdy z doboru wyjdzie wieksza ilos¢ niz 120 metréw przewodu, nalezy dany uktad podzieli¢ na sekcje. Uktad spiralny mozna
wykonac réwniez z oddzielng strefg brzegowa, ktora stosujemy w miejscach o wiekszych stratach ciepta (np. pod oknami).

Nalezy pamietaé, ze w miejscach, w ktdérych przebiega dylatacja posadzki, konieczne jest stosowanie na przewodach rury ostonowej o
dtugoscimin 0,5 mb.

é ) a4 . ) é )
. Sciana zewnetrzna \ V Dylatacja posadzki Strefa
< T I Rura ostonowa brzegowa
it @ —
I
I
\ y . y \. J/
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Uktad meandrowy - przewody w tym uktadzie uktadamy réwnolegle ze zmiang
kata prowadzenia o 180°. Zasilanie uktadu podtgczamy w miejscu wiekszych strat
ciepfa (np. pod oknami). System znajduje swoje zastosowanie w przypadku
podtdg o nizszej przenikalnosci cieplnej (np. podtogi drewniane).

Okno

8. Praba cisnieniowa

Po ukonczeniu instalacji nalezy przeprowadzi¢ probe szczelnosci. Weryfikujemy w ten sposéb prawidtowos¢ wykonania potaczen,
wielkos$¢ spadkéw przewoddw oraz prawidtowos¢ wykonania i rozmieszczenia uchwytéw. Préby dokonujemy przed wykonaniem
jakichkolwiek prac uniemozliwiajacych przeprowadzenie ogledzin instalacji, tj. wylewki, izolacje, tynki. Temperatura wewnatrz obiektu
w czasie kontrolnym powinna by¢ stabilna i wieksza niz +5 °C. Przygotowanie instalacji pod prébe ci$nienia polega na usunieciu wszelkiej
armatury, ktéra moze negatywnie odnosic sie do wyniku testu lub go sfatszowacé. Takie miejsca zastepujemy zaslepkami lub zaworami,
odcinajacymi obieg. Odczyt pomiaru dokonywac powinnismy za pomocg manometru zegarowego o podziatce 0,01 [MPa], montujac go
w najnizszym punkcie instalacji. Tak przygotowany obieg nalezy doktadnie odpowietrzy¢ uzupetniajac go woda.

Dla instalacji wodociggowych wstepnie wykonujemy prébe szczelnosci na zimno, przy obcigzeniu 6 [Bar] +3[Bar] (suma 9[Bar]) przez
okres min. 1 godziny, liczony od momentu usuniecia wykrytych ewentualnych nieszczelnosci.

Dla instalacji centralnego ogrzewania wstepnie réwniez wykonujemy prébe na zimno na cisnieniu roboczym np. 3[Bar] +50 % = 4,5[Bar],
lecz nie wiecej niz 6 [Bar] +3[Bar] = 9[Bar]). Proby dokonujemy wraz z przytagczonymi grzejnikami, ktére powinny by¢ dopuszczone do
stosowania na cisnienie prébne.

Probe uznaje sie za pozytywna jezeli przez badany okres czasu np. 30 min, nie wystepuje spadek ciSnienia na manometrze.

W przypadku pozytywnej préby na zimno mozna przystgpic¢ do préby na gorgco. Préba na gorgco powinna umozliwia¢ prawidtowa
cyrkulacje czynnika grzewczego w przewodach. Jezeli istniejg ku temu warunki, prébe na goraco przeprowadzamy ze statym
podnoszeniem temperatury, lub przy okreslonej temperaturze np. +45°C oraz ci$nieniu maksymalnym 6 [Bar]. Powyzsze zasady
obowigzuja jedynie gdy dotyczy to instalacji prowadzonych na Scianach budynku lub w kanatach a nie przewodéw prowadzonych w
betonie np. jako ogrzewanie podtogowe.

Dla instalacji ogrzewania podtogowego wykonanych w jastrychach préb dokonuje sie dwufazowo. 1 faze dokonujemy zgodnie z
wytycznymi j/w dla instalacji centralnego ogrzewania, z kolei 2 faza jak uruchomienie ogrzewania podtogowego dokonujemy po
catkowitym zwigzaniu jastrychu tj. 28 dni od jego utozenia. Przed utozeniem jastrychu nalezy poddac przewody ogrzewania
podtogowego statemu cisnieniu roboczemu np. 3 [Bar] i dopiero gdy jesteSmy pewni ze takie ciSnienie zostato osiggniete, mozna
przystapi¢ do wykonaniajastrychu.

W po raz pierwszy uruchamianym ogrzewaniu podtogowym (rozgrzewanie), podnoszenie temperatury powinno nastepowac z
szybkoscig 1°C na godzine. Po 3 dobach dziatania ogrzewania mozna przystapi¢ do regulacji instalacji. W pierwszej kolejnosci nalezy
wykonaé wszystkie regulacje i nastawy przewidziane projektem. Nastepnie nalezy zmierzy¢ temperatury w poszczegdlnych
pomieszczeniach przy zachowaniu parametréw wody na zasilaniu i powrocie dla danej temperatury zewnetrznej. Pomiaréw nie nalezy
prowadzi¢ przy temperaturze zewnetrznej wyzszej niz +5 °C, gdyz nie uzyska sie wiarygodnych i skutecznych nastaw regulacyjnych.
Regulacje nalezy uznaé za przeprowadzong prawidtowo, jesli odstepstwa od zatozonej w projekcie temperatury w poszczegdlnych
pomieszczeniach mieszczg sie w granicach +/- 1°C. Jesli odstepstwa przekraczaja dopuszczalny zakres, nalezy poprawi¢ regulacje lub
usungac usterki wykonawcze czy projektowe.

Przy odbiorze instalacji ogrzewania podtogowego, nalezy zmierzy¢ temperature powierzchni podtogi w trzech najbardziej
charakterystycznych miejscach pomieszczenia. Temperatury te, przy zachowaniu wszystkich zasad eksploatacji, nie moga przekraczac¢
wiecej niz +2°Cwartosci zatozonych projektem.

Zaréwno cykl wykonanych czynnosci, jak i uzyskane wyniki raportujemy sprawozdaniem z przeprowadzenia préby szczelnosci.
Dokument powinien byé potwierdzony przezinstalatora, osobe sprawujgcg nadzér budowlany orazinwestora.
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Rura TAUR PE-RT/AI/PE-RT Rura TAUR PE-X/AL./PE-X
. . opakowanie
. opakowanie £ kod towaru rozmiar .
; i .i Ir kod towaru rozmiar Jbiorcze f' \1 l‘t. sbiorcze
[ j TPIPERTI6  16x2 200 ) v, B I 200
f{‘\ \“ TP1PERT20 20x2 100 i ™ TPIPEXAL20  20x2 100
: e TP1PERT26 26x3 50 T ) TP1PEALX26 26x3 50
: TP1PERT32 32x3 50 TP1PEXAL32 32x3 50
TPIPEXAL40  40x3,5
-1 TPIPEXAL50  50x4,0 5
v & ' TPIPEXAL63  63x4,5 5

rury od 40-63 w sztangach 5 mb
Kolano zaprasowywane 90°

Rura TAUR PERT-AL-PERT w izolacji

. opakowanie
kod towaru rozmiar . .
zbiorcze . opakowanie
kod towaru rozmiar Jbiorcze
TPK16 16 10
TPK20 20 10 TP1PERTN16 16xX2 (niebieska) 50
TPK26 2% 5 TP1PERTN20 20X2 (niebieska) 50
o TP1PERTC16 16x2 ( ) 50
I, _:;; TPK32 32 5 czerwona
i 4 TPK40 40 5 TP1PERTC20 20x2 (czerwona) 50
TPK50 50 2
Kolano GW
TPK693 63 2
kod towaru rozmiar °'11':2::§:ie
Kolano zaprasowywane 45° I | ads]
TPKGW2015  1/2x20 10
) TPKGW1620  3/4x16 10
kod towaru rozmiar GrELORERE
zbiorcze TPKGW2020 3/4x20 10
TPK4532 32 5 Q{u& TPKGW2620  3/4x26 10
TPK4540 40 5 . - TPKGW2625 1x26 5
TPK4550 50 2 TPKGW3225 1x32 5
TPK4563 63 2 TPKGW4032  5/4x40 5
tacznik redukcyjny
Kolano GZ
kod towaru rozmiar 0'11':2::::“
Kod t . opakowanie
od towaru rozmiar - biorcze TPMR1620 20x16 10
TPKGZ1615 1/2x16 10 TPMR2026 26x20 10
TPKGZ2015 1/2x20 10 TPMR2632 32x26 5
TPKGZ1620  3/4x16 10 TPMR3220 32x20 5
A TPKGZ2020  3/4x20 10 TPMR4032  40x32 5
'--\#'F“ = TPKGZ2620  3/4x26 10 Imizgz; igxzé z
) TPKGZ2635  1x26 5 \’ & -
TPKGZ3275 132 : TPMR6326 63x26 2
* Y TPMR6332 63x32 2
TPKGZ4032 5/4x40 5 TPMRE340 63440 5
TPMR6350 63x50 2
Podejscie do baterii Tréjnik zaprasowywany
kod towaru rozmiar CPakowanie D] e rozmiar opalfowanie
e zbiorcze zbiorcze
@ TPP1615 1/2x16 10 TPT16 16 10
. TPP2015 1/2x20 10 TPT20 20 5
T ™ TPP1620  3/4x16 10 e TPT26 26 5
'w TPP2020 3/4x20 5 ke TPT32 32 5
TPP2620 3/4x26 5 M % TPT40 40 5
TPT50 50 2
TPT63 63 2
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